Toniolo 1bérica, S.L.

SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD QCS

Medida y Control OnLine de la Humedad para Onduladoras:
Medida de Humedad en los Liners por Infrarrojo
Medida de Humedad del Cartén final por Microondas

Consiga sus Objetivos Rapidamente

e Aumento de Produccion Sensor de Humedad “Medida sin Contacto”
e Disminucion de las Mermas —
e Mejora de la Calidad del Producto Acabado

¢ Consiga la Regularidad y Uniformidad Deseada

¢ Ahorro de Energia con Regulacion Automatica del Proceso

e Eliminacién del Abarquillado

Sistema de Traslaciéon con Guia Lineal

Datos Técnicos
. Rango de Medida: 2-12%
. Precision: +/- 0.1%

. Temperatura Ambiente: Maximo 70 °C
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Parametros a Controlar en el Papel LINER

Humedad
* Valores ideales entre 7 — 8 %.

* Franja de humedad: Zona mayor de 10 cm con = 2% de diferencia de humedad que el resto de la bobina. Con el
sistema de control se obtienen 250 puntos de medida de humedad en sentido transversal y existe la posibilidad de
regular dicho perfil.

* Papeles de distintos proveedores con diferentes porcentajes de humedad producen cartén abarquillado.
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Parametros a Controlar en el Papel MEDIUM

Humedad

Durante el proceso de ondulado del médium, es necesaria la aportacion
de humedad en forma de vapor saturado para:

* Dar elasticidad y plasticidad a las fibras.
« Evitar roturas por la accién de los rodillos acanalados.
La Humedad en el Proceso de Corrugado
La humedad es un factor critico, como regla empirica, un incremento del 1% en la

humedad disminuye en 8% la resistencia a la compresién. Si el papel llega entre 6-8%
de humedad, la lamina debe salir de la corrugadora a esa misma condicion.
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