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Consiga sus objetivos Si st emas flexibles y abi standal
rapidamente: como Windows 7 Prof., OP_' 1
2005, 2008, 2012, etec. ‘
f Aumento de producciona | j caci ones realizadas con |
1 Disminuyalas Mermas Necesi dades de cada cIien
1 Mejore la Calidad del Sensores di ferentes par & erent e
Producto Acabado total mente integrados en
§ Consiga la Regularidad Me d i d a en Cont2nuo de ros
Deseada necesarios para cada apl umedac
Ceni zas, Espesor, Capa Es , et c.
1  Ahorro de Energiay
Materia Prima Regul aci - n autom8ti ca de seadas
., Gramaj e, Humedad, Presi-n i a, et
1 Regulacion y Control
Regulaci-n Autom8tica de 5 a | de
Gramaje y Humedad.

Fébricas de Papel, 3
Cartén y Celulosa
Converting Papel/ 3
Plastico

Extrusoras de Film 3
PE, etc.

Nonwoven a

Fébricas de Cartén
Ondulado

an

Estucadoras de
Papel, Carton, etc.

an

Siliconados,
Autoadhesivos,
etc.

an
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\Medida ili w — Cndad

Di ferentes tipos de scanners par
necesidades del cliente as?2 comc
donde ser8 implantado.

Los scanners cerrados A0 Fr ameo
gue posean suficiente espacio pa
Los scanners abiertos AC Framebod
ancho, dejar8n espacio |ibre a |
permitir realizar un trabajo com
Tambi ®n di sponemos de bastidores
cabezal de medida de gran robust
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Interfaz SCADA Intuitiva y de Facil Manejo

Interfaz gr8fica de software de control de f8&cil ma
todas | as variables de medida y controladas por el
Representaci-n gr8fica del per fil por secci onel}
punto fijo, etc.
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Registros de tendencias en tiempo real

I nformes de Bobina, Turno, Producci - n,

valores medidos en el proceso.

Todos | os informes generados por el sis

cual quier uni dadpdifede@ddi@nére pormabdbe vy

consultas, as? como &MLb&dxrasrede datos r

Sensores de Medida de Gran Precision

Medida de Gramaje y Cenizas Medida de Humedad Medida de Espesor por Triangulacién Laser

con Isotopos Radiactivos por Infrarrojo Reflectivo >

F - (A+B) = Thickness

- i . 0,
Rango de Medida: 220% -Rango de Medida: Hasta 20mm

-Medida de Gramaje con Kr85 -Rangos de Gramaje: 14350gr/m2 did b .

-Medida de Cenizas con Fe55 - Precision de Medida: 0,3% -Medi %pgf Lase:)r sin Contacto
- Precision de Medida: 0,4% -Repetitibidad de Medida: 0,1% -Linearidad: 0,08%

- Repetitibidad de Medida: 0,1% - Precision: < 0

- Salida 4-20mA 0 0-10Vdc
Medida de Color L*a*b

-Rango de Deteccion: Spot 2850mm
- Fuente de Luz: LED Blanco

- Receptor: Fotodiodo RGB

- Calibracién de Valores L*a*b

- Rangos de Gramaje: 161000gr/m2

Medida de Humedad por Microondas

-Rango de Medida: G20%

- Rangos de Gramaje: 2001000gr/m2
- Precision de Medida: 0,5%

- Medida Sin Contacto

Medida de Blancura / Brightness 1ISO 2470

. -Rango de Deteccion: Spot 50 a 200 mm
Medida de Espesor por Contacto -Fuente de Luz: 457 LED

- Receptor: Espectral 350...1000 nm
- Calibracién de Valores 1SO 2470

- Sensor: InductivoEddyCurent
-Rango de Medida: 46400 O

- Precision: 10

- Alimentacion: 24Vdc

- Salida: 420mA 6 0-10Vdc

Medida de Porosidad OtLine

- Rangos de Medida:
- Gurley 1i6.000 sec
- Bendtsen 107 10.000 ml/min
- Coresta 1110.000 Cu

- Gramajes: 1(0i400 gr/m2

.
+ @ — - Salida: 420mA




